HSC-2000BD型

微机测量系统

说  明  书
出厂编号：

青岛曼科平衡机厂

（1）

	青岛曼科平衡机厂
	HSC-2000BD型微机
	第2页共13页

	
	测量系统说明书
	

	目     录

一、概 述 ································· 3
二、键盘使用介绍 ·························· 4
三、操作方法 ······························ 5
四、定 标·································· 6
五、夹具补偿操作 ·························· 7
六、故障与排除 ···························· 9
七、测量操作流程图························ 10
八、夹具偏心补偿操作流程图················ 11

九、定标操作流程图························ 12

十、常见的操作疑问···················13


（ 2 ）

	青岛曼科平衡机厂
	HSC-2000BD型微机
	第3页共13页

	
	测量系统说明书
	

	
1、 概 述

          本电测箱适用单面软硬支承平衡机不平衡振动信号的检测。

    电箱输入量：a、传感器输出转子支承面的不平衡振动信号。

                b、一个由接近开关输出的基准讯号。

电箱输出量：a、全部采用数字显示转子校正平面、校正半径上

              的不平衡量大小及相位和平衡转速。

   电测箱采用工业计算机（单片机）和国际通用数字和模拟集

   成电路，操作方便、显示直观、性能稳定、工作效率高等。
     2、电箱工作环境：

   （1）、环境温度                0℃<t< 40℃

   （2）、空气相对湿度            ≤85%(25℃)

   （3）、电源电压                AC220±10%

   （4）、电源频率                50Hz±5

   3、主要技术指标

   （1）、最小可达剩余不平衡度      emar（具体请见使用说明书）

   （2）、不平衡量减少率            URR  （具体请见使用说明书）

   （3）、测量时间                  <8s
   4、电箱后面板接线

下图是电测箱后面板，使用前，请检查安装好的接插件连接是否正常：

   （1）、传感器接头、插座

   （2）、基准信号接头、插座

   （3）、电源插头、插座
   （4）、检查熔断器是否完好并接通电源
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	二、1前面板介绍


[image: image1.wmf]暂停指示灯

不平衡大小范围

操作键盘
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2  操作键盘介绍
       定标（SET）  ——  功能1.定标{操作方法参照第四部分}

                   ——  功能2.转速设定(操作方法见第三部分(7)节)

                   ——  功能3.选择转子尺寸文件。（操作方法参照第七部分） 
    选停（HALT） ——  在平衡测量中，按下此键，面板上相应的暂停指示灯变           

                          亮。显示将保持不变数值。想继续测量，再按一下此键即

可。

—— 在平衡测量中，按下此键，面板上相应的暂停                指示灯变亮,此时记忆了所测量的结果。
      执行（EXE）  ——  按下此键表示对输入的数值认可，并进行下一步操作。

     退出（QUIT） —— 在任何情况下，按此键则系统重新进入。操作从头开始。加去重（+/-）—— 在平衡测量中，按下此键，面板上相应的显示会改变，                            表示加重或去重指示。 
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	——上表十一键为转子参数及转速设定用，当按下任

     意键时，电测箱将会发出清微的声音。转子参数

输入后，机器将永久保持这些参数（r、SP等）

直到重新输入的参数。

3、 操作方法：
（1）、接通电源开关或按“QUIT”键以后，测量系统进入自检状态，

 一切正常以后，屏幕显示：

                   “曼科平衡机”
  （2）、安装好工件

（3）、按“EXE”键，机器显示：“请输入工件参数”
              r=ZZZZ

   表示转子半径r的数值为“ZZZZ”mm，可将r的尺寸从键盘输入，

   并按“EXE”键。若不想改变以前设定的参数，直接按“EXE”

   键，进入下一步。

  （4）、机器显示:“请输入测量转速”
              sp = ZZZZ

   表示平衡的转速为“ZZZZ”r/min，可将此参数通过键盘输入，或
   直接、按“EXE”键。

（5）、机器显示：“请启动电机”
        这时可启动电机使转子运转。 
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（6）、若运转正常，面板上“PLL”发亮。

（7）、①、若转子运转正常，显示转速等于设定转速时，屏幕显示

     状态为：

  ②、若显示转速不等于设定转速，可按“SET”键，使设定转速等于显示转速。  

 （8）、按上面显示的数值作相应加重或去重。加重或去重的单位（克）。

    （注：同种规格尺寸工件， r、sp相同，即可直接测量）

 （9）、结束操作后，先按“QUIT”键，再直接关闭电源开关即可。

   操作过程中若要改变参数，按“QUIT”键，回到第（1）。

  （10）、打印功能：在本机配有外置打印机的情况下，如需打印，在测量状态下按“选停”+“ 。 。”键即可。
四、定 标

为防机器在运输过程中颠簸或长期使用等原因有可能使机器测量的精度下降，为此通过重新定标来调整机器以提高精度。具体定标的过程如下：（注：一般情况下，不要随便定标）

   请注意：在进行定标操作之前，一定要进入测量状态，将校正方式改为加重状态后，才能定标，否则平衡角度将不准，切记！！！

 （1）、打开电源或按“QUIT”键以后，机器显示：

                           曼科平衡机

此时，安装好校验转子，按“SET”键，屏幕显示：“请输入功能号”

F=0000

输入“0757”，然后按“EXE”键，屏幕显示：

            ‘ 定标操作 按“确认”键开始’

        此时，按“EXE”键，机器显示：“请输入测量转速”

sp= ZZZZ
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	表示平衡键转速为“ZZZZ”rpm，可将此参数通过键盘输入，或直接按“执行或EXE键”。
机器显示：pp=ZZZZ
表示不平衡显示的数值具有“Z”位小数（X=1-3），可将“Z”通过键盘输入，并按“EXE”键。若不想改变以前设定的参数，直接按“EXE”键，进入下一步。

 （2）、机器显示

                    “请启动电机”

此时启动机器运转。运转几秒钟后仪器暂停（HOLD）指示灯闪动，并发出轻微响声，屏幕显示“请停车”。此时应停机，停机后，机器显示：

               “请输入所加试重重量”
UP=ZZZZ

 （3）、将转子旋转到0度位置，加上试重，并输入所加试重的重量，再按“EXE”键，机器显示：

“请启动电机”

（4）、此时，启动机器运转。等待几秒后，机器显示：

“曼科平衡机”

 （5）、此时，应刹（停）车，并卸下定标试重。定标完毕。即可转入正常平衡操作过程。(见三、操作方法)
注意：
a、定标时试重的输入格式：
例1、 AP = 2.00【克】
       例2、AP = 10.0【克】
b、定标后若夹具偏心引起的不平衡量较大，而且夹具与工件之间装夹也存在误差，所以要进一步进行夹具补偿操作。

  五、夹具补偿操作   

  （1）、打开电源或按“退出”键以后，机器显示：

“曼科平衡机”
此时，安装好校验转子，按“SET”键，机器显示：“请输入功能号”

                        F=0000

输入“8051”，屏幕显示‘偏心补偿操作 按“确认”键开始’，然后
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   按“EXE”键，屏幕显示：

“请启动电机”，    

这时可启动转子运转.

  （2）、若转子正常运转,显示转速等于设定转速时,屏幕显示原始不平衡

         状态:

  （3）、运转几秒钟后仪器暂停（HOLD）指示灯闪烁并发出声音，屏幕显示：

“请停车”此时应按下停止按钮。等停稳后，仪器显示：

                     “将轴相对于工件转180°

  （4）、松开夹具，使转子与夹具相对旋转至180度位置，锁紧夹具。按
     “EXE”键，机器显示：

                        “请启动电机”
  （5）、这时可启动电机使转子运转，屏幕显示初始补偿后不平衡状态:


 （6）、运转数秒钟后仪器暂停（HOLD）指示灯闪烁并发出声音，仪器显示：

                “曼科平衡机”
 （7）、夹具补偿完毕。进入正常操作。（见第三、操作方法）

   注意：

a、夹具补偿要求夹具与工件之间装夹误差较小，否则补偿效果不佳。

     b、更换夹具时要重新进行夹具补偿。

C、退出夹具补偿状态方法如下：

   开机后，按“SET”键，屏幕显示“请输入功能号”，“F=0000”，

此时输入“8052”，然后按“EXE”键，屏幕显示：
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	                  “请输入补偿状态”

                       “AC=X” 

   其中“X”为“0”或“2”。

AC = 0 表示非补偿状态（定标后状态）。
         AC = 2 表示夹具补偿状态（夹具补偿后工作状态）。

将其值改为0后，再按“EXE”键即可

六、故障与排除

（1）、输入参数错误或内部线路故障时数码管显示Err…，并不断闪动。
（2）、传感信号不正常可更换传感器线找出故障传感器或检查导线、插头是否松动。
（3）、对于电测箱外部导线等故障,用户可自行排除,电测箱内部故障可与生产厂家联系。不要自行开启电测箱，损坏后果自负。
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	七、测量操作流程图
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	八、夹具偏心补偿操作流程图



          按“SET”键


                 输入“8051”，按“确认”键



                 按“执行”


                                提示启动电机

                 启动电机


                                数字不跳动时，可直接按一下“定标”键则可。


                   停止电机


1． 把工件相对夹具旋转180度。

                2．按“执行”

 


                                    提示启动电机

                  启动电机


                                  “夹具补偿操作”完成，可进行实际测量。

注：1、不同类型工件、夹具、转速时，均需进行一次“夹具偏心补

       偿操作。

    2、执行该操作前，应在“开机自检”后按“EXE”键，输入转子参数，在出现“请启动电机”时，按“QUIT”键返回主画面，执行该操作。

    3、执行“定标”操作后同样需进行一次该操作。
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	九、定标操作流程图
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注意：1、执行该操作前，应在“开机自检”后按“EXE”键输入转子参数，在出现“请启动电机”时，启动电机，改变加去重状态为加重状态，然后按“QUIT”键，返回主画面，并按上述流程执行“定标”操作。

2、 调试人员定标后，不能随意进行该项操作！！！
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	十、系统常见的操作疑问

1、 在出现“请启动电机”后，启动电机，进入测量画面后，只有转速变化，而其他数字不跳动，右边红灯亮。这是由于实际平衡转速与要求输入的SP值不等引起的。只需在测量状态下按一下“SET”键则可。
2、 “定标”键与“定标操作”是完全不同的两回事，请不要混淆。“定标操作”不能乱用，必要时需在我公司调试人员的指导下进行此项操作。

3、 开机后出现“曼科平衡机”，只是一个自检状态下的主画面，当出现这样画面时说明电箱正常，对测量没有现实意义。

4、 在出现“请启动电机”，启动电机后，进入测量画面，无数字出现，且PLL灯不亮时，这是由于光电头对得不准确，只要将光电头垂直放置或摆动一定角度，且离反光纸有一定距离，这时PLL灯亮就可进入测量画面，如果有转速显示，但其它数字不跳动，解决方法见1。

5、 请注意，平衡操作是否与“加/去重”状态对应（加重平衡时应置“加重”，去重平衡时应置“去重”）。
6、 当测速元件为接近开关时，在使用一段时间后，应及时清洁接近开关表面，或调节其感应距离，确保其灵敏度。

7、 反光纸贴在工件上面，在转向正确的前提下，反光与不反光的交界为0(，角度逆时针增大（右视）。
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